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前 言 
 

    ISO（国际标准化组织）为全球各国标准化团体（ISO 会员团体）的联合会。其国际标

准工作一般是由 ISO 各技术委员会执行。每个会员团体若对技术委员会的某一课题感兴趣，

均有权作为此技术委员会的代表。任何与 ISO 保持联系的国际组织，无论是政府的还是非

政府的组织，同样可参加此项工作。ISO 与国际电气技术委员会（IEC）在电气技术标准化

方面进行紧密合作。 

    国际标准按照 ISO/IEC 规章，第 2 部分规定的规则进行起草。 

    技术委员会的主要任务是制定国际标准。国际标准草案由其技术委员会认可后送各会员

团体进行传阅，以待表决。草案作为国际标准颁布至少需要 75%的会员团体投赞成票。 

    时刻注意本文件某些内容可能涉及到专利权。ISO 应不为识别任何或所有专利权承担责

任。 

    ISO 10893-9 由 ISO/TC 17 钢技术委员会，SC19 压力用途用钢管技术交付条件分委员会

起草。 

    第1版进行了技术性修订，同时取消和替代了ISO 12094:1994。 

ISO 10893 在通用标题“钢管的无损检测”下包含以下部分： 

——第 1 部分：用于验证水压密实性的无缝和焊接钢管(埋弧焊除外)自动电磁检测 

——第 2 部分：用于缺陷探测的无缝和焊接钢管(埋弧焊除外)自动涡流检测 

——第 3 部分：用于纵向和/或横向缺陷探测的无缝和焊接铁磁性钢管(埋弧焊除外)自动

全周边磁漏检测 

——第 4 部分：用于表面缺陷检测的无缝焊接钢管的液体渗透检测 

——第 5 部分：用于表面缺陷探测的无缝和焊接铁磁性钢管的磁粉检查 

——第 6 部分：用于缺陷检测的焊接钢管焊缝的射线探伤 

——第 7 部分：用于缺陷探测的焊接钢管的焊缝数字射线探伤 

——第 8 部分：用于层状缺陷探测的无缝和焊接钢管的自动超声波检测 

——第 9 部分：用于焊接钢管制造的带材/厚板中层状缺陷探测的自动超声波检测 

——第 10 部分：用于纵向和/或横向缺陷探测的无缝和焊接钢管(埋弧焊除外)自动全周

边超声波检测 

——第 11 部分：用于纵向和/或横向缺陷探测的焊接钢管的焊缝自动超声波检测 

——第 12 部分：无缝和焊接钢管(埋弧焊除外)的自动全周边超声波厚度检测 
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钢管的无损检测—第 9 部分：用于焊接钢管制造的带

材/厚板中层状缺陷探测的自动超声波检测 
 

1. 范围 

ISO 10893 的本部分规定了用于焊接钢管制造的带材/厚板中层状缺陷探测的自动超声

波检测要求，以在管子制造之前或制造期间对管子执行层状缺陷测定。 

注 1：对于焊接管子，在制造商指导下，可以使用备用的层状缺陷超声波检测规范，即随后按 ISO 10893-8

对管子焊缝进行超声波检测。 

注 2：依据买方和制造商达成的协议，ISO 10893 的本部分要求可用于焊接之后的管状 SAE 管子带材/

厚板的检测。 

ISO 10893 的本部分可适用于圆形空心截面制造所用的带材/厚板的检测。 

 

2. 规范性引用文件 

下列文件中的全部或部分条款本文件的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，只有该版本适用。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括任何勘误单）适用。 

ISO 5577，无损检测—超声波检测—词汇表 

ISO 9712，无损检测—人员资质和鉴 

ISO 11484，钢制品—无损检测（NDT）人员的雇员资质鉴定体系 

 

3. 术语和定义 

ISO 5577 和 ISO 11484 给出的术语和定义以及以下的术语和定义适用于本文件。 

3.1 参考标准 

无损检测设备校准用标准（例如钻孔，缺口，凹槽）。 

3.2 参考样本 

含有参考标准的样本（例如厚板或带材的一部分）。 

3.3 管子 

任意横截面形状的两端敞开的空心长产品。 

3.4 无缝管子 
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