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前言 

 

本标准翻译版以工业标准法第 14 条援用第 12 条第 1 项的为基准，由社团法人日本钢铁

联盟（JISF）将工业标准草案修改为日本工业标准并提出申请，经过日本工业标准审查会审

核调查，由经济产业大臣修改的日本工业标准。 

因此，JIS G 3303：2002 已经被本标准所替代。 

本 JIS 文件受到版权法的保护。 

本标准的一部分，持有技术性质的专利权，申请公开后的专利申请，实用新型发明权，

请注意可能与申请公开后的实用新型登记申请相抵触。经济产业大臣及日本工业标准调查

会，对于由这样技术性质的专利权，申请公开后的专利申请，实用新型发明权，以及涉及到

申请公开后的实用新型发明登记申请的确认，概不负责。 
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日本工业标准                                                   JIS G 3303：2008 

 

镀锡板及镀锡原板 

 

序言 

    本标准在参考 1995 年发行的第一版 ISO 11949 及 ISO 11951 的基础上，对技术内容进

行修订，编制而成的日本工业标准。 

本标准侧划线或虚线下划线部分，是对照国际标准进行修订部分。说明在修订一览表

里，如附录 JA。 

 

1. 范围 

   本标准是关于主要用于饮料罐、食品罐等的一次冷轧 1）镀锡板及镀锡原板 2））以及两次

冷轧 1）镀锡板及原板的规定。 

   备注：本标准的对应国际标准及表示对应程度的代号，如下所示。 

ISO 11949：1995，冷轧电镀锡板 

ISO 11951：1995，镀锡板，倒置显微镜报价，锡铬/氧化镉板用冷扎原板板卷(整体

评价:MOD） 

另外，根据 ISO/IEC 指南 21-1 的规定，用来表示 JIS 与相应国际标准的符合性程度的

符号是 IDT（等同）、MOD（修改）、NEQ（非等效）。   

    注  1） 参照第 5 条 

        2） 术语“镀锡原板”指的是镀锡板及镀铬板所使用的电镀处理前的钢薄板及钢带材，直接进行交

易。镀锡原板使用的是低碳钢。 

 

2. 规范性引用文件  

以下列出的标准，其条款通过本标准的引用而成为本标准的条款，其最新版本（包括修

改单）适用于本标准。 

    JIS G 0404  钢和钢制品——一般技术交付要求 

    JIS G 0415  钢和钢制品——检验文件 

JIS H 2108  锡金属 

http://www.optical17.com/product/daozhixianweijing/
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