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ISO 9303: 1989 

前  言 
 

ISO(国际标准化组织)是一个国家标准团体(ISO 成员体)的世界范围的联盟。国际标准的准备

工作通常是自始至终由 ISO 专业委员会进行。每个成员体所感兴趣的题目属于哪个专业委

员会即在该委员会中建立适当的组织。国际组织、政府和非政府、以及 ISO 中的联络人，

同样地参加工作。ISO 与国际电工技术委员会(IEC)合作仔细地研究电工技术标准化中的所

有问题。 

 

国际标准草案，同国际标准一样在通过 ISO 会议正式通过之前先由专业委员会成员体批准。

他们的批准是按照 ISO 程序要求由成员体表决至少 75%同意。 

国际标准 ISO 9303 是由 ISO／TC 17 钢专业委员会批准的。 

 

附件 A 的方式是该国际标准的非主要部分。 
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ISO 9303: 1989 

引  言 
 

该国际标准涉及压力用无缝钢管及焊接钢管（埋弧焊除外）全周边超声波纵向缺陷探伤

试验。 

涉及 4 个不同验收等级（见表 1）。等级间选择不超过负责开发相关质量标准的 ISO 技

术委员会所属范围。 



ISO 9303: 1989 

用于压力目的的无缝和焊接(埋弧焊除外)钢管纵向缺陷的全周

向超声波检测 

 

1 范围 
 
1.1 该国际标准依据四个不同验收等级（见表 1）规定了压力用无缝钢管及焊接

钢管（埋弧焊除外）全周边超声横波纵向缺陷探伤试验要求。 
 
1.2 该国际标准适用于外径大于或等于 9mm 及外径与厚度比大于或等于 5 的管

材检验。 
 
外径与厚度比小于 5 的管材，应采用其中一种在附录 A 中指定的方法（经供需

双方达成协议）。 
 
规定的国际标准用于焊接管材焊缝超声波试验。 
 
2 一般要求 
 
2.1 通常在生产加工操作结束后进行国际标准所涉及的超声波检验。 
 
该检验应由培训合格的操作员来进行，并且由厂家指定的有资格人员负责监督。

应由供需双方同意方可进行第三方检验。 
 
2.2 待检管材直度应足以保证试验的有效性。表面应干净，否则会影响试验的有

效性。 
 
3 检验方法 
 
3.1 采用超声横波法对管材进行检验，探测纵向为主的缺陷。 
 
3.2 检验期间管材和换能器总成应分开，以便对整个管材表面进行扫描。 

注：可能检验不到管材两端短的部分。 

3.3 检验期间除非供需双方另有协议，否则应按声程的两个相反圆周方向对管材

扫描。 
 
3.4 每个单独的换能器最大宽度（与管材主轴平行测量出的）应为 25mm。 
外径等于或小于 50mm 的 L1 和 L2 类管材，换能器装置的宽度一般限制在最大

12.5mm（见 5.3） 
 
3.5 自动测试装置借助于自动触发/报警电平及打标或分选系统应能区分合格和

可疑管材。 
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