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ISO 前言 

国际标准化组织((ISO)是由各国标准化团体(ISO 成员团体)组成的世界性的联合会。制定国

际标准的工作通常由 ISO 的技术委员会完成。各成员团体若对某技术委员会确立的项目感

兴趣，均有权参加该委员会的工作。与 ISO 保持联系的各国际组织(官方的或非官方的)也可

参加有关工作。在电工技术标准化方面，ISO 与国际电工委员会(IEC)保持密切合作关系。 

国际标准是按照 ISO/IEC 指令第 2 部分所述的规则起草的。 

技术委员会的主要任务是制定国际标准。由技术委员会通过的国际标准草案提交各成员团体

表决，须取得至少 75%参加表决的成员团体的同意，才能作为国际标准正式发布。 

需要注意的是，本文件的一些要素可能是专利权的主体。ISO 不对识别任何或所有专利权承

担责任。 

ISO 48 是由技术委员会 ISO/TC 45“橡胶和橡胶制品”分技术委员会 SC2“测试和分析”制定

的。 

本第 5 版取消并代替第 4 版(ISO 48:2007)附录 B 中进行了小幅度的修订和更新了精密度描

述，TC ISO 48:2007/Cor.1: 2009 也包含在内。 
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引 言 
 

本标准规定的硬度试验提供了橡胶的抗压人性的快速测量方法，与其他材料的硬度测试不

同，其他材料是测定抵抗永久变形的性能。 

硬度是在规定的压力下，通过压入橡胶试样中的球形压针的压入深度测量的. 

用完全弹性的各向同性材料的压入深度和杨氏模量之间的经验关系式可以求出硬度值。这适

用于大多数橡胶。 

当需要测定杨氏模量值时，应采用适当的试验方法，例如 ISO 7743 中所规定的方法。 

ISO 18517 硬度测定导则，也可作为一个参考。 
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硫化橡胶或热塑性橡胶硬度的测定 

(10~100 IRHD) 

 

警告：使用本标准的人员应有正规实验室工作的实践经验。本标准并未指出所有可能的安全问题，使

用者有责任采取适当的安全和健康措施，并保证符合国家的有关法律法规的规定。 

 注意：—在这一国际标准的某些工艺规范中，可能包含材料的使用或生产，或者产生废物，可能构成

对当地环境的危害。要参照相应的文件，安全处理和用户处置。 

 

1 范围 

本国际标准规定了对表面平坦而且两面平行的硫化橡胶或热塑性橡胶国际硬度的四种

测定方法：方法 CN  常规试验，方法 CH  高硬度试验，方法 CL  低硬度试验，方法 CM  

微型试验。这些方法是试验的橡胶为弯曲的情况下，对方法 N、H、L 和 M 的修改。主要存

在两种情况： 

a) 试验的试样和制品足够大，使硬度计能安放在上面。 

b) 试验的试样和制品及硬度计都很小，使他们能安放在普通的支座上。或者能将试样

安放在硬度计的试样台上。 

表观硬度也可通过方法 N, H, L 和 M 在不规范的平面试样来测定。 

上述方法不能保证适用于所有类型和尺寸的试样，但包括了像“O”型圈这样一些最普

通的类型。 

 对于胶辊的表观硬度的测量，本国际标准未作规定，请参照 ISO7267（所有部分） 

 

X—硬度（IRHD） 

a 方法 L 和方法 CL。 

b 方法 N 和 M 及方法 CN 和 CM。 

c 方法 H 和方法 CH。 

图 1—适用范围 
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2 规范性引用文件 

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其

随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标

准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新

版本适用于本标准。 

ISO 18898 橡胶—硬度计的校准和检验 

ISO 23529: 2010 橡胶—物理试验方法试样制备和调节通用程序。 

 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本标准 

3.1 

橡胶国际硬度 IRHD 

当 IRHD 等于 0 时，表示材料的杨氏弹性模量为 0；当 IRHD 等于 100 时，表示材料的杨氏

弹性模量为无限大。 

注：在通常情况下应满足如下条件： 

a) 橡胶国际硬度的增量总是近似地表示相同比例的杨氏弹性模量的增量。 

b) 对于高弹性橡胶，橡胶国际硬度和邵尔 A 型硬度的数值大致相同。 

3.2 

标准硬度 

使用方法 N、H、L 和 M 规定的程序，用标准厚度和不小于规定的最小横向尺寸的试样测得，  

注：橡胶国际硬度值取整数位。 

3.3 

表观硬度 

使用方法 N、H、L 和 M 规定的程序，用非标准试样，以及使用方法 CN、CH、CL 和 CM

测得。 

注 1：橡胶国际硬度取整数位。 

注:2：用方法 CN、CH、CL 和 CM 测得的值总是给出表观硬度，因为试验通常在橡胶厚度有所变化的整个

制品上进行。而且在多数情况下，横向尺寸不能保证压足与边缘之间的最小距离。因此测得的数值通常与

用方法 N、H、L 和 M 在标准试样上，或在相同厚度的制品的平坦表面上所测得的数值不一致。另外测出

的硬度值还与制品的支承方法和是否使用了压足有关。在弯曲表面上测得的结果，仅适用于特殊形状，特

殊尺寸的试样或制品，以及特殊的支承方式等。同标准硬度值相比可相差 10IRHD 左右。此外，经打磨的

表面或用其他方法除去布纹的表面，与光滑的模压表面相比，得到的硬度值将稍有不同。 
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