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按规定的精度估算一批产品或一次加工过程特性曲线均值

的样品尺寸计算用标准实施规程1 

本标准的固定编号为 E122；其后面的数字表示最初釆用或最后修订的年份。括号里的数字表示此标准的最

后重新批准时间。上标希腊字母（ε）表示最后一次修订或复审后的编辑修改。 

本标准已经美国国防部认可采用。 

1ε
2011 年 11 月对 8.4.1.2 进行了编辑性修正。 

 

1. 范围 

1.1 此标准包含如何根据随机样品来精确估计某个批次或某一过程制造的产品的质量。本标

准显示要求的样本大小，来估测某一产品或与样品同批次的小部分产品。如果此过程无数据

控制，则对现有产品及将出产产品无预测作用。本方法适用于具有单一变化的常见情况，不

适用于多元变化情况。 

 

2. 引用文件 

2.1 ASTM标准：2 

E456 质量和统计相关术语 

 

3. 术语 

3.1 定义——若无注明，所有统计词汇都在术语 456 中予以定义。 

3.2 符号——所有方程式中的所有符号释义如下： 

E= 样品实际数据与样本平均数据可接受的最大差值。 

e= E/μ，可接受的最大差值用μ的分子来表示。 

ƒ= 估测偏差标准范围（7.5）。 

k= 同批次或类似批次产品抽样产品总量。 

μ=批次或过程的 X 的均值或期望值，所有批次产品的测量结果。 

μo=μ的事先估计值。 

N= 批量大小。 

n= 批次产品中的抽样数量。 

                                                        
1 本试验方法由 ASTM 的 E11《质量和统计》委员会管辖，并且，除了另外指定外，由 E11.10《抽样/统计》分委员会直接负责。 
现版本于 2009 年 8 月 1 日批准，2009 年 7 月出版。原版本在 1958 年批准。前一个最新版是 2007 年批准的 E122-07。 DOI: 
10.1520/E0122-09E01 
2 对于ASTM的参考标准，可登陆ASTM网站，www.astm.org或联系service@astm.org的ASTM客户服务部。ASTM标准年报资料，

参见ASTM网站的本标准的文件概要页。 
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