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本标准的固定编号为 A723/A723M；其后面的数字表示最初釆用或最后修订的年份。括号里的数字表示此

标准的最后重新批准时间。上标希腊字母（ε）表示最后一次修订或复审后的编辑修改。 

 
1 范围* 

1.1 本标准2适用于压力容器、等静压机、冲击管以及类似部件用高强度淬火加回火合金钢锻

件的要求。 
1.2 这些材料不适合于焊接结构。 
1.3 共有三个级别的镍铬钼钢和六种强度类别的高抗拉强度钢。锻件的强度类别，截面尺寸

和轮廓形状基本上能够决定钢的适用型号。 
1.4无论以英寸-磅或SI单位表示的数值都应视为标准值，正文及附录表中，SI单位在括号内

示出。由于两种单位制的数值不可能做到精确地相等，故必须独立地分别采用两种单位制，

如加以混用，将导致与本标准的不一致。 
1.5 除非在订货单中要求使用“M”字样的标准号，否则一律用英寸—磅单位制供货。 
2 引用文件 
2.1 ASTM标准：3 
A275/A275M 钢锻件磁粉检验的试验方法 
A370 钢制品的力学性能试验方法和定义 
A388/A388M 大型钢锻件超声波检验实用规程 
A788/A788M 钢锻件通用要求 
2.2 其它标准: 
ASME锅炉和压力容器规范4 
 
3 订货须知和一般要求 
3.1 除 A788/A788M 标准中要求的订货须知外，采购方应与询价单和订货单一起，附有一份

锻件的详图、草图或书面说明，以及选择试验部位的方法（见 6.2 条）。如合适，则标出锻

件上重要承载区域。买方还可能包括 A788/A788M 规范相应的补充要求，以及本规范。 
3.2 按本标准所供的材料须符合 A788/A788M 标准的要求，该标准包括了附加的订货资料、

制造要求、试验和复试的方法和程序、标志、合格证书、成品分析允许偏差及附加补充要求。 
3.3 如果本标准的要求同 A788/A788M 标准的要求有矛盾时，以本标准的要求为准。 
3.4 若锻件符合 ASME 锅炉压力容器规范中第 3 部分要求时，应规定 S6 补充要求。 
 
 

4 材料和制造 

4.1 熔炼方法—除不可用平炉工艺外，A788/A788M 标准中钢的熔炼工艺均可采用。为了驱

                                                        
1
本标准规程由 ASTM 委员会 A01 钢铁、不锈钢及其相关合金管辖，由 A01.06《钢锻件和钢坯》分委员会直接负责制定。 
现行版本于 2010 年 11 月 1 日批准，于 2010 年 12 月出版。本标准于 1975 年最初出版。此标准前版本于 2008 年作为 A723/A723M-08
出版。DOI: 10.1520/A0723_A0723M-10. 
2 对于 ASME 锅炉和压力容器规范，请参看 SA-723/SA-723M 的第二节 
3 对于ASTM的参考标准，可登陆ASTM网站，www.astm.org或联系service@astm.org的ASTM客户服务部。ASTM标准年报资料，

参见ASTM网站的本标准的文件概要页。 
4
可从美国ASME协会的国际部处获得，通信地址：Three Park Ave., New York, NY 10016-5990, http://www.asme.org. 

*更改一览表一节，示出在标准的末尾。 
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