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镍合金锻件标准规范① 
 

  本标准以固定的标准号B564发布，紧跟着标准号的数字表示原先采用版本的年号，或者是当有修订时

的最新修订版的年号。括号内的数字表示再次批准的年号。上标符号（ε）表示自上次修订或再次批准以来

的编辑变更。 

本标准规范已被美国国防部批准采用。 

 

1 范围* 

1.1 本标准规范
②
包括锻件： 

合金类型                           UNS编号（S） 

Fe-Ni-Cr-Mo-N                    N08367 

低碳                             Cr-Ni-Fe-N R20033 

低碳                             Ni-Cr-Mo N06035, N06058, N06059 

低碳                             Ni-Cr-Mo-Cu N06200 

低碳                             Ni-Cr-Mo-W N06686 

低碳                             Ni-Fe-Cr-Mo-Cu N08031 

低碳                             Ni-Mo-Cr N10276, N06022, N10362 

低碳                             Ni-Mo-Cr-Ta N06210 

Ni                               N02200 

Ni-Co-Cr-Si                       N12160 

Ni-Cr-Co-Mo                      N06617 

Ni-Cr-Fe                          N06600, N06603, N06690 

Ni-Cr-Fe-Al                       N06025 

Ni-Cr-Fe-Si                        N06045 

Ni-Cr-Mo-Nb                      N06625 

Ni-Cr-Mo-Si                       N06219 

Ni-Cr-Mo-W                       N06110 

Ni-Cr-W-Mo                      N06230 

Ni-Cu                            N04400 

Ni-Fe-Cr                         N08120, N08800, N08810, N08811 

Ni-Fe-Cr-Mo-Cu                   N08825 

Ni-Fe-Cr-W                       N06674 

Ni-Mo                           N10665, N10675, N10629 

Ni-Mo-Cr-Fe                      N10242, N10624 

                                                        
① 本技术条件标准受ASTM的B02《有色金属和相关合金》委员会的权限管辖，并由B02.07《镍、钴及其合金》分委员会直接负

责。 

现版本于 2011 年 10 月 1 日批准，2011 年 11 月出版。原版本在 1972 年获得批准。前一个最新版是 2010 年的 B564-10。 
② 对于 ASME 锅炉及压力容器规范应用，见该规范第 II 卷中相关的 SB-564 技术标准。 
* 根据 ASTM E527 和 SAE J1086 金属和合金牌号（UNS）制订的新标号。 

*本标准摘要部分出现在句末 
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1.1.1 镍-铁-铬合金包括UNS N08120、UNS N08800、UNS N08810和UNS N08811。合金

UNS N08800的正常使用温度范围为≤ 1100°F（593℃）。合金UNS N08810、N08120 和UNS 

N08811能在温度大于1100°F（593℃），要求具有抗腐蚀及抗断裂的场合下正常使用，并可

退火以控制晶粒度，从而获得该温度范围内的最佳性能。 

1.1.2 镍-铁-铬-钨合金 UNS N06674 是通常采用在温度高于 1100°F（593°C），其中的耐腐蚀

性和断裂是必需的，并制定最佳性能，在此温度范围内退火。 

1.2 本规范以英寸-磅表示的数值均为标准值，括号中的数值是数学变换为SI单位的值，仅

供参考，并且不被当作标准。 

1.3 本标准并不意味提出与其使用相关所有安全事项（若有任何这类事项时）。了解全部危

险性，是本标准用户的职责，包括由制造商提供的该产品/材料的适用“材料安全数据表”

（MSDS）中标识的危险性，以便在使用前制定恰当的安全与健康管理条例，并确定规章限

制条件的适用性。 

 

2 引用标准 

2.1 ASTM 标准
③
： 

 B880 镍、镍合金和钻合金化学检验分析的一般要求规范 

 E8 金属材料拉伸试验方法 

 E29 使用试验数据中有效数字以便确定与规范一致的方法 

 E76 镍-铜合金化学分析试验方法
④ 

 E112 确定平均晶粒度的试验方法 

 E350 碳钢、低合金钢、硅电钢、纯铁和锻铁化学分析试验方法 

 E1473 镍、钴和高温合金的化学分析试验方法 

2.2 军用标准
⑤ 

 MIL-STD-129 运输及贮存标记 

 

 

 

                                                        
③ 对于参照的ASTM标准，请查看ASTM网站www.astm.org，或联系ASTM客户中心，邮件：service@astm.org。对于ASTM标准

卷册的信息，参看ASTM网站的标准文件摘录页。 
④ 已撤消。这个年代规范的最后批准被引用见 www.astm.org。 
⑤  可从标准化 文件管理处获 得， DODSSPBldg.4 ， SectionD ， 700Rob  binsAve. ， Philadelphia ， PA19111-5098 。

http://www.dodssp.daps.mil。 
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