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不锈钢部件化学钝化处理的标准规范① 
 

本标准以固定编号 A967 刊发；紧随编号后的数字表示 初采用的年份，或者是修订版的 后修订年

份。圆括号中的数字表示 新重新批准的年份。上标(ε)表示自上一修订版或重新批准后的编辑性修改。 

本标准已被（美）国防部批准使用。 

    ε1注：2007 年 7 月对 6.1.1.1 节进行了编辑纠正。 
   ε2注：2010 年 3 月对 22.1 节的引用章节进行了编辑纠正。 
 

1. 范围 

1.1 本规范包含了几种不同类型的不锈钢的化学钝化处理的方法。它包含对不锈钢进行除

锈，清洗及钝化处理的建议和注意事项。它列明了一些可替换用的测试方法保证对不锈钢部

件的此类处理的有效性，并且这些方法都是符合相关标准的。 

1.2 实践A380中全面讨论了对不锈钢部件表面进行机械处理和化学处理的实验。 

1.3 为不锈钢部件钝化定义了一些可供选择的化学处理方法。附录X1给出了一些非强制性信

息，提供了对于不同级别的不锈钢如何正确选择钝化处理方法的一般指导。没有形成对于任

何特殊应用或应用级别的关于任何等级的适应性，处理或验收准则的推荐。 

1.4 该规范提及的测试方法是为了证明钝化的有效性，特别是对于处理多余的铁和其他氧化

物质时的有效性。这些测试方法包括： 

1.4.1 实验A——水浸测试； 

1.4.2 实验B——高湿度测试； 

1.4.3 实验C——喷盐测试； 

1.4.4 实验D——硫酸铜测试； 

1.4.5 实验E——铁氰化钾硝酸盐测试； 

1.4.6 实验F——铁离子测试。 

1.5 测试值的标准单位为英寸-磅。括弧里的SI 单位仅提供参考。 

1.6 以下注意事项的警告只针对测试方法部分，即该规范的14-18 章节：该标准并不旨在提

出所有的安全问题，如果有的话，与其使用相关。该标准的使用者有责任建立安全健康的实

验并在使用前确定规则限制的适用性。 

 

                                                        
① 本规程是在 ASTM 委员会 A01 钢，不锈钢和相关合金钢，及其下属委员会 A01.14 直接负责腐蚀试验方

法工作。 
现行版本于 2005 年 9 月 1 日获得审批并于 2005 年 9 月出版。该版本于 1996 年首次获得审批。之前版本于

2001 年获得审批，编号为 A967-01e1。DOI:10.1520/A0967-05E01。 
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