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高温、高压用电熔焊碳钢和合金钢管标准规范① 
 

本标准以固定的标准号 A691/A691M 发布，紧跟着标准号的数字表示原先采用版本的年号，或者是当

有修订时的 新修订版的年号。括号内的数字表示再次批准的年号。上标符号（ε）表示自上次修订或再次

批准以来的编辑变更。 

 

1. 范围 

1.1 本标准
②
适于高温高压场合下使用，由几种不同成分和强度级别的压力容器质量级的钢

板、用加入填充金属的电熔焊方法制成的碳素钢和合金钢钢管。为了获得所需的力学性能或

符合所用规范的要求一致，热处理可不作要求。提供的增补要求是用在当需要一些额外的测

试和检查的时候。 

1.2 本标准适用于公称外径等于大于 16 in（400 mm）、壁厚小于等于 3 in（75 mm）的钢管。

其他尺寸的钢管只要符合本标准其他全部要求，也可以供应。 

1.3 提供一些管子的等级和分类。 

1.3.1 “级别”系指列于表 1 所用钢板类型。 

1.3.2 “类别”系指在制造焊管过程中进行的热处理方式，以及焊缝是否经 1.3.3 条所列的射线

照相检验和钢管是否经压力试验。 

1.3.3 类别号如下（注 1）： 

类 别 钢管的热处理 射线检验的章节号 水压试验的章节号 

10 不进行 不做 不做 

11 不进行 9 不做 

12 不进行 9 8.3 

13 不进行 不做 8.3 

20 消除应力处理，见 5.3.1 不做 不做 

21 消除应力处理，见 5.3.1 9 不做 

22 消除应力处理，见 5.3.1 9 8.3 

23 消除应力处理，见 5.3.1 不做 8.3 

30 正火处理，见 5.3.2 不做 不做 

31 正火处理，见 5.3.2 9 不做 

___________________ 

32 正火处理，见 5.3.2 9 8.3 

33 正火处理，见 5.3.2 不做 8.3 

                                                        
①
本标准由 ASTM 关于钢、不锈钢和有关合金 A01 委员会所管辖并由碳钢管产品的 A01.09 分委员会直接

负责。 
现版本 2009 年 10 月 1 日批准, 2009 年 11 月出版。原版本在 1974 年批准。现版本的前一版本为 2007 年的

A691-98(2007)。DOI：10.1520 / A0691_A0691M-09。 
②对 ASME 锅炉和压力容器规范应用，见相关规范 SA-691 的第 2 部分。 
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