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镀锡轧制产品一般要求的标准规范
①

 
 

本标准以固定的标准号 A623 发布，紧跟着标准号的数字表示原先采用版本的年号，或者是当有修订

时的最新修订版的年号。括号内的数字表示再次批准的年号。上标符号（ε）表示自上次修订或再次批准以

来的编辑变更。 

本标准规范已被美国国防部批准采用。 

 

1. 范围 

1.1 本标准适用于镀锡轧制产品应采用的一组一般要求，除非在需方定单或专项标准中另有

规定。 

1.2 在各项要求有任何抵触的情况下，需方定单的要求，单独专项的材料标准，以及本一般

要求应在依次提及的要求中优先。 

    注 1：已经制订了与标准 A623 相配套的完全米制的标准；因此，在本标准中没有列出米制的等值量。 

1.3 以下是关于本标准附录 A3 至 A10 的安全预防性提示：本标准并不打算涉及与其使用相

关的所有安全问题。本标准使用者的责任是确定有关安全与健康的措施，并在使用前确定管

理界限的实用范围。 

 

2. 引用文件 

2.1 ASTM 标准：
②

 

A370  钢产品机械性能试验的试验方法和定义 

A700  钢产品国内运输的包装、标记和装运方法 

A987  测量锡轧制成品形状性能的试验方法 

D1125  水的电导率及电阻率的测试方法 

E18  金属材料洛氏硬度和洛氏表面硬度的试验方法 

E112  平均晶粒度的测定方法 

2.2 美国军用标准：
③

 

MIL-STD-129  运输和贮存的标记 

                                                        
①
本标准由 ASTM A01 钢、不锈钢及相关合金委员会管辖，由 A01.29 锡轧制产品委员会直接负责。 

现行版本于 2011 年 10 月 1 日批准，2011 年 10 月发行。最初批准年份为 1968，最近版本为 2010 批准的

A623-10。DOI 编号：10.1520/A0623-11。 
②
如需参照 ASTM 标准，可访问 ASTM 网站 www.astm.org，或联系 ASTM 客户服务 Service@astm.org。如

需要《ASTM 标准年鉴》的内容信息，浏览 ASTM 网站的标准索引页。 
③
 可从标准化文件订购服务台获得，Bldg. 4 Section D, 700 Robbins Ave., Philadelphia, PA 19111-5094, Attn: 

NPODS。 
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MIL-STD-163  钢轧制产品标记和贮存的处理 

2.3 美国联邦标准：
③

 

Fed. Std. No. 123  运输标记（民用机构） 

 

3. 术语 

3.1 定义： 

3.1.1 基准箱——相当于 112 张 14×20 英寸或 31360 英寸 2(217.78 英尺 2）面积的单位（见附

录 A1）。 

3.1.2 基重，n——一种术语，用来描述锡轧制品的厚度。指定基重乘以因子0.00011为材料

用英寸表示的公称小数厚度。尽管工业应用中广泛在指定的基重后使用术语“英镑”（例如75 

lb)，其修正后的基重仅用作定义公称材料厚度，且不用来测量基准箱的重量。 

3.1.3 黑钢板——低碳冷轧薄钢板，在不镀锡状态使用，或用以生产其他镀锡轧制产品。它

仅以干燥的或涂油的两种状态供货。 

3.1.4 箱式退火——一种包括板卷慢速加热至亚临界温度、保温并冷却的工艺，以使钢带软

化，并消除在冷加工过程中产生的应力。该过程在密闭的容器内进行。在工艺过程中引入与

保持惰性的或弱还原性气氛以获得较为光亮的表面。 

3.1.5 光亮表面光洁度——一种具有熔融锡镀层的表面。 

3.1.6 捆——包含有两个以上定尺板材包装件的单位，以托架支撑，一般由十个以上包装件

组成（一般含有两个以上包装件的亦称为一多件提）。 

3.1.7 毛刺——因纵剪或锯切形成的露出表面平面以外的金属（见第 9.1.7 和 9.2.6 条）。 

3.1.8 镰刀弯——钢板线圈边缘与一条直线间的最大偏离距离。测量在凹面侧进行，其为最

大偏离点到一直线间的垂直距离。（见第 9.1.9 和 9.2.7 条） 

3.1.9 电解镀锡板的化学处理——一种应用于电镀锡钢板表面的钝化化学处理，以使与规定

的最终使用相适应的镀锡板表面特性稳定化（见附录 A8 和 A10)。 

3.1.10 化学处理的钢板——低碳钢冷轧薄钢板，其表面曾进行钝化或化学处理，以提高抗锈

蚀性或延缓在表面膜下的腐蚀，或两种作用皆备。 

3.1.11 冷压缩——压缩钢带厚度的冷加工工艺，一般采用串列布置的一组四辊轧机经一次连

轧而成。 

3.1.12 连续退火——一种退火工艺。它将冷轧钢带连续地以一种厚度经过炉内的一系列加

热、均热和冷却区段，以软化钢带并消除其在冷轧过程中产生的应力。在该退火炉内保持惰
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