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无镀层及热浸镀锌焊接与无缝公称钢管标准技术条件
①

 

 

  本标准以固定的标准号 A53/A53M 发布，紧跟着标准号的数字表示原先采用版本的年号，或者是当有修订时的

最新修订版的年号。括在括号内的数字表示再次批准的年号。上标符号（ε）表示因最新修订或再次批准发生的编辑

性变化。 

  本标准已被批准供美国国防部的机构使用。 

 

1. 范围 

1.1 本规范
②
适用于NPS 1/8至NPS 6（DN 6至DN 650）（注1）的无镀层及热浸镀锌的焊接与无缝公称

钢管，钢管的公称壁厚（注2）列于表X2.2和表X2.3。其他规格尺寸的公称管，只要遵守本标准的所

有其他各项要求，也可供货。本规范提供了可选的补充要求，应只有当买方规定时，补充要求才应

适用。 

注 1：本标准以无量纲标号 NPS（公称管尺寸）［DN（公称直径）］代替如“名义直径”，“规格尺寸”和“名义规格

尺寸”之类以往惯用术语。 

注 2：公称壁厚这个术语旨在便于标志现存名称之用，并用于区别实际壁厚，实际壁厚可带有在公称壁厚以上或

以下的偏差。 

1.2 可提供下列型式和级别的公称管： 

1.2.1 F 型——A 级炉内连续对接焊的； 

1.2.2 E 型——A、B 级电阻焊的； 

1.2.3 S 型——A、B 级无缝的。 

注 3：公称管型式的定义，见附录 X1。 

1.3 按本标准订货的公称管，适用于作受力及承压件，也可以用于一般用途的蒸汽、水、气体及空

气管线。受下列限制的支配，它们适合于焊接，以及，包括盘管、弯曲和翻边等的成形加工： 

1.3.1 F 型不宜作翻边用。 

1.3.2 当 S 型和 E 型要求用作密距盘绕或冷弯时，应规定为 A 级，但本规定并不禁止采用 B 级的公

称管作冷弯。 

1.3.3 根据制管厂的选择，E 型管可按非扩径管或冷扩径管供货。 

                                                        
①本技术条件标准受 ASTM 的 A01《钢、不锈钢和相关合金》委员会的权限管辖，并由 A01.09《碳素钢管状制品》

分委员会直接负责。 

现版本于2012年3月1日批准，2012年4月出版。原版本在1915年获得批准。前一个最新版是2010年的A53/A53M-10。

DOI:10.1520/A0053_A0053M-12。 
②对于 ASME 锅炉及压力容器规范应用，见该规范第 II 卷中相关的 SA-53 技术标准。 
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1.4 以英寸-磅单位或SI单位表示的数值，都应分别视为标准值。由于两种单位制的数值不是精确相

等，故两种单位制必须独立地分别使用。两种单位制同时使用获得的数值可能导致与本标准不一致。 

1.5 以下为防止人身伤害的预先警告适合于本标准第 7、8、9、13、14 和 15 节中的试验方法部分：

本标准无意阐明随使用本标准时伴随而来的所有安全问题。确立适当的安全并无害健康的操作方法，

以及在使用之前确认是否适用地方当局的限制是本标准使用者的责任。 

1.6 本标准的正文带有注解或脚注，或两者都有，那是解释性的资料。除了列在表和图中的以外，

这样的注解和脚注，不含有任何强制性的要求。 

 

2. 引用文件 

2.1 ASTM 标准
③

 

A90/A90M  钢铁镀锌件镀层重量（质量）试验方法 

A370  钢制品力学性能试验方法与定义 

A530/A530M  专门用途的碳钢与合金公称管通用要求 

A700  国内装运钢材的包装、标志和装货的实用规程 

A751  钢制品化学成分分析方法、操作及定义 

A865  公称钢管连接接头用无镀层及镀锌层焊接的或无缝的螺纹套管接头 

B6  锌 

E29  为确定与标准的一致性，在试验数据中取有效位数的实用规程 

E213  金属公称管和管子超声波检验实用规程 

E273  焊接公称管和管子制品的焊缝区域超声波检验用的实用规程 

E309  钢管制品磁饱和涡流检验实用规程 

E570  铁磁性钢管制品的漏磁通量检验实用规程 

E1806  钢铁化学成分测定取样方法 

2.2 ANSI 标准 

   ASG X12
④

 

   B1.12.1  一般用途公称管螺纹
④

 

2.3 ASME 标准 

                                                        
③
对于引用的 ASTM 标准，可访问 ASTM 的网址：www.astm.org，或与 ASTM 网址为 service@astm.org 的用户服务部

接洽。对于《ASTM 标准年度手册》卷资料，参见 ASTM 网址上的“标准文件汇总”网页。 
④ 可从美国国家标准学会（ANSI）处获得通信地址为：25 W. 43rd St., 4th Floor, New York, NY 10036, 

http://www.ansi.org. 
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