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钢铸件焊接工艺和人员资格评定的标准实施规程1 
 
本标准的固定编号为 A488/A 488M；A488/A 488M 后面的数字表示 初釆用或 后修订的年

份。括号里的数字表示此标准的 后重新批准时间。上标希腊字母（ε）表示 后一次修订或

复审后的编辑修改。 
 
本标准已经被美国国防部各下属机构批准使用。 
 
1 范围 

1.1 本标准适用于用电弧焊焊接方法来制作、检修钢铸件的焊接工艺评定以及焊工和操作员

资格的评定。 

1.1.1 ASME 锅炉与压力容器规范第 IX 章中规定的焊接工艺评定和焊接人员资格评定要

求应同时适用于本规程。ASME 中 P 编号母材可不同于本标准表 1 中所列的类别号。

关于 ASTM 类别号和相应 ASME P 编号的对比可参考附录 XL 

1.2 每个制造商或承包商都应当对所做的焊接负责，必须进行所需的试验来验证焊接工艺、

焊接人员资格是否符合要求。 

1.3 每个制造商或承包商应保持关于焊接工艺评定试验（图 1）、焊工或操作员资格评定试验

（图 2）以及焊接工艺规范（图 3）的记录，当购方要求出具这些记录时应能够提供。 

1.4 用英寸 – 磅单位或者国际单位制（SI）单位表示的数值分别被视为标准值。本标准中括号

中的数值为 SI 单位。每个系统中注明的数值不是精确的等价值，所以，每个系统必须独

立使用。从两个系统中所得的组合数值可能会导致和本标准实施规程的不一致性。 

1.5 对于与使用本标准相关的安全事宜（如果有的话），该标准未进行陈述。采用该标准的
人员有责任在使用前进行适当的安全和健康实践，以确定规定限值的适用性。 

                                            
1本标准规程由 ASTM 委员会 A01 钢铁、不锈钢及其相关合金管辖，由 A01.18 小组委员会（钢铸件）直 接负责制定。 
现行版本于 2010 年 4 月 1 日批准，于 2010 年 4 月出版。本标准于 1963 年 初出版。此标准前版本于 2009 年作为

A488/A488M-09 出版。DOI: 10.1520/A0488_A0488M-10. 
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表 1 母材类别 

类别号 材料描述 ASTM 标准 级别 
A 27/A 27M 所有级别 
A216/A216M WCA, WCB 
A 352/A 352M LCB, LCA 
A 356/A 356M 1 
A 732/A 732M 1A, 2A 
A 757/A 757M A1Q 

1 碳素钢：碳含量小于 0.35%。拉伸强度小于或

等于 70ksi（480MPa）。 

A 958 SC 1020, SC 1025, SC 1030, SC 1040, SC 1045, 
CLASSES 65/35, 70/36 

    
A 148/A 148M 80-40 
A 216/A 216M WCC 
A 352/A 352M LCC 
A 732/A 732M 2Q, 3A 
A 757/A 757M A2Q 

2 碳素钢：拉伸强度大于 70ksi（480MPa）。碳

素马氏体钢：拉伸强度大于或等于 70ksi 但小

于 90ksi（620MPa）。 

A 958 SC 1030, SC 1040, SC 1045, CLASSES 80/40, 
80/50 

    
A 732/A 732M 3Q, 4A, 4Q, 5N 3 碳素及碳锰合金钢：拉伸强度等于或大于

90ksi（620MPa）。 A 958 SC 1045, CLASSES 90/60, 105/85, 115/95 
    

A 148/A 148M 80-50 
A 217/A 217M WC1, WC4, WC5, WC6, WC9 
A 352/A 352M LC1, LC2, LC3, LC4 
A 356/A 356M 2, 5, 6, 8 
A 389/A 389M C23, C24 
A 487/A 487M 11A, 12A, 16A 
A 757/A 757M B2N, B3N, B4N 

4 低合金钢：退火钢，正火钢或正火及回火钢。

拉伸强度小于 85ksi（585Mpa）。 

A 958 SC 4130, SC 4140, SC 8620, SC 8625, SC 8630, 
CLASSES 65/35, 70/36, 80/40, 80/50 

    
A 148/A 148M 90-60, 105-85 
A 217/A 217M C5, C12, C12A, WC11 
A 356/A 356M 9, 10, 12 
A 487/A 487M 1A, 1C, 2A, 2C, 4A, 4C, 6A, 8A, 9A, 9C, 10A, 13A
A 732/A 732M 6N,15A 
A 757/A 757M D1N1, D1N2, D1N3, E2N1, E2N2, E2N3 

5 低合金钢：退火钢，正火钢或正火及回火钢。

拉伸强度等于或大于 85ksi（585Mpa）。 

A 958 SC 4340, CLASSES 90/60, 105/85 
    

A 148/A 148M 90-60, 105-85, 115-95, 130-115, 135-125, 150-135, 
160-145, 165-150, 165-150L, 210-180, 210-180L, 
260-210, 260-210L 

A 352/A 352M LC2-1, LC1, LC2, LC3, LC4, LC9 
A 487/A 487M 1B, 1C, 2B, 2C, 4B, 4C, 4D, 4E, 6B, 7A, 8B, 8C, 9A, 

9B, 9C, 9D, 9E, 10B, 11B, 12B, 13B, 14A 
A 732/A 732M 7Q, 8Q, 9Q, 10Q, 11Q, 12Q, 13Q, 14Q 
A 757/A 757M B2Q, B3Q, B4Q, C1Q, D1Q1, D1Q2, D1Q3, E1Q, 

E2Q1, E2Q2, E2Q3 

6 低合金钢（猝火钢及回火钢） 

A 958 SC 4140, SC 4130, SC 4340, SC 8620, SC 8625, SC 
8630, CLASSES 115/95, 130/115, 135/125, 150/ 
135, 160/145, 165/150, 210/180 

    
7 铁素体不锈钢 A 743/A 743M CB-30, CC-50 
    

A 217/A 217M CA-15 
A 352/A 352M CA6NM 
A 356/A 356M CA6NM 
A 487/A 487M CA15-A, CA15-B, CA15-C, CA15-D, CA15M-A, 

CA6NM-A, CA6NM-B 
A 743/A 743M CA-15, CA-15M, CA6NM, CA-40, CA6N, CB6 

8 马氏体不锈钢 

A 757/A 757M E3N 
    

A 351/A 351M CF-3, CF-3A, CF-3M, CF-3MA, CF-3MN, 
CK-3MCUN, CG3M, CN3MN 

A 743/A 743M CF-3, CF-3M, CF-3MN, CK-3MCUN, CN-3M, 
CG3M, CN3MN 

9 低碳奥氏体不锈钢（碳含量等于或小于

0.03%） 

A 744/A 744M CF-3, CF-3M, CK-3MCUN, CG3M , CN3MN 
    

10 不稳定化的奥氏体不锈钢（碳含量大于

0.03%） 
A 351/A 351M CE-8MN, CF-8, CF-8A, CF-8M, CF-10, CF-10M, 

CG-8M, CH-8, CH-10, CH-20, CG6MMN, 
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