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压力容器用淬火并回火的锰钼和锰钼镍 

合金钢板标准规范① 
 

本标准以固定的标准编号 A 533/A 533M 出版，紧接标准编号后面的数字表示原始版本的年份，或经过修订

的最新版年份。括号中的数字表示最近重新审核的年份。标有希腊字母（ε）表示最近修订或重新审核以来排版

的变化。 

本标准已通过国防部批准使用。 

ε1注：2011 年 5 月对表 1 进行编辑更正。 

 

1. 范围 

1.1 本规范
②
规定了用于制造焊接压力容器的一种类型的锰-钼合金钢和四种类型的锰-钼-镍合金

钢板材，这些板材在淬火和回火态使用。 

1.2 本规范中规定的材料可分五种类型采购，分别标识为“A”, “B”, “C”, “D”, “E”。也可分具有以

下强度等级的三种级别采购： 

级别                         抗拉强度 ksi [MPa]                

                1                            80～100[550～690] 

                2                            90～115[620～795]    

                3                            100～125[690～860] 

1.3 1级和2级板材的最大厚度仅受成分的最大限度限制，以达到规定的机械性能要求；但是，现

有规程一般将A型-D型板材的最大厚度限制在12 in. [300 mm]，而E型的最大厚度限制在6 in. [150 

mm](1级)和31⁄4 in. [80 mm] (2级)。 

1.4 A型-D型3级板材的最大厚度为 21⁄2 in. [65 mm]，E型3级板材的最大厚度为2 in. [50 mm]。 

1.5 所有级别的钢板最小公称厚度为 0.25in.[6.5mm]。 

1.6 热轧供货的这些合金钢板在运输及装卸过程中容易发生断裂，尤其是厚度约 1 in.或 2in.[25

或 50mm]的钢板。它们应该仅在制造商和加工者手工协议下方能按热轧状态装运交货。 

1.7 本规范涉及的板材通常用在强辐射可能影响材料性能的核反应堆容器罐的中间区域。附录

X1 对该用途提供了一些相关信息。 

                                                        
①
本试验方法由 ASTM 钢不锈钢和相关合金委员会 A01 管辖，并由 A01.11 锅炉及压力容器用钢分委会直接负责。 

现行版本于 2009 年 10 月 1 日批准，2009 年 12 月发行。最初批准在 1965，最近版本在为 A533/A533M-93（2004）
e1在 2004 年批准。DOI 编号：10.1520/A0533_A0533M-09E01。 
②对于 ASME 锅炉与压力容器规范的应用见该规范第 II 卷的有关规范 SA-533/SA533M。 
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