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钢铸件焊接工艺和人员资格评定的标准实施规程1 
 

本标准的固定编号为 A488/A488M；紧跟后面的数字表示最初采用或最后修订的年份。括号里的数字

表示此标准的最后重新批准时间。上标希腊字母（ɛ）表示最后一次修订或复审后的编辑修改。 

    本标准已经被美国国防部各下属机构批准使用。 

 

1. 范围 

1.1 本标准适用于用电弧焊焊接方法来制作、检修钢铸件的焊接工艺评定以及焊工和操作员

资格的评定。 

1.1.1 ASME锅炉与压力容器规范第 IX章中规定的焊接工艺评定和焊接人员资格评定要求应

同时适用于本规程。ASME 中 P 编号母材可不同于本标准表 1 中所列的类别号。关于 ASTM

类别号和相应 ASME P 编号的对比可参考附录 X1。 

1.2 每个制造商或承包商都应当对所做的焊接负责，必须进行所需的试验来验证焊接工艺、

焊接人员资格是否符合要求。 

1.3 每个制造商或承包商应保持关于焊接工艺评定试验（图 1）、焊工或操作员资格评定试验

（图 2）以及焊接工艺规范（图 3）的记录，当购方要求出具这些记录时应能够提供。 

1.4 无论以英寸-磅或 SI 单位表示的数值都应分别视为标准值。由于两种单位制的数值不可

能做到精确地相等，故必须独立地分别采用两种单位制。如加以混用，将导致与本标准的不

一致。 

1.4.1 SI 单位——在正文中，SI 单位在括号内示出。 

1.5 对子与使用本标准相关的安全事宜（如果有的话），该标准未进行陈述。采用该标准的

人员有责任在使用前进行适当的安全和健康实施，以确定规定限值的适用性。 

 

2. 引用文件 

2.1 ASTM标准：2 

A27/A27M  通用碳素钢铸件的标准规范 

A128/A128M  钢铸件，奥氏体锰的标准规范 

A148/A148M  结构用高强度钢铸件的标准规范 

A216/A216M  高温设备用适合于熔焊的碳素钢铸件的标准规范 

A217/A217M  适合高温设备的承压部件用合金钢和马氏体不锈钢铸件的标准规范 

A297/A297M  一般用途的铁铬和铁铬镍耐热合金钢铸件的标准规范 

A351/A351M  承压部件用奥氏体铸件用标准规范 

A352/A352M  低温用承压部件的铁素体和马氏体钢铸件的标准规范 

A356/A356M  汽轮机用厚壁碳素钢、低合金钢和不锈钢铸件的标准规范 

A370  钢制品机械试验的标准试验方法和定义 

A389/A389M  适合高温受压部件用经特殊热处理的合金钢铸件的标准规范 

A447/A447M  高温用镍铬铁合金钢铸件（25-12 级）的标准规范 

A487/A487M  受压钢铸件的标准规范 

A494/A494M  镍和镍合金铸件标准规范 

                                                        
1
本标准规程由 ASTM 委员会 A01 钢铁、不锈钢及其相关合金管辖，由 A01.18 小组委员会（钢铸件）直接

负责制定。 
现行版本于 2012 年 11 月 1 日批准，于 2012 年 12 月出版。本标准于 1963 年最初出版。此标准前版本于

2010 年批准为 A488/A488M-10。DOI: 10.1520/A0488_A0488M-12。 
2如需参照ASTM 标准，访问ASTM 网站www.astm.org，或联系ASTM客户服务Service@astm.org. 如需要

《ASTM标准年鉴》的内容信息，浏览ASTM 网站的标准索引页。 
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