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自耗电极重熔钢棒及钢坯宏观浸蚀试验标准规程1 

 

本标准是以固定代号 A604/A604M 发布的。其后的数字表示初版的年号；在有修订的情况下，为 近

一次修订的年号；圆括号中数字为 近一次重新确认的年号。上标符号（ε）表示对 近一次修订或重新确

认的版本进行了编辑修改。 
本标准经批准被国防部机构采用。 

 

1. 范围 

1.1 本规程2适用于经自耗电极重熔的碳素钢、合金钢和不锈钢棒、钢坯和初轧坯。 

1.2 对于本规程来说，自耗电极重熔工艺可看作是一种精炼方法。这种精炼方法是一根或两

根自耗电极重熔到一个坩埚中生产成钢锭。由于通过重熔改善了钢的纯净度而降低了气体含

量或减小了化学成分偏析或非金属夹杂物偏析，所以，这种钢锭比原来的自耗电极质量要好。

为了说明所使用的精炼方法，参见附录 X1 和 X2。 

1.3 本规程及其所附低倍图片3一般适用于横截面尺寸不大于 225in2[1450cm2]的钢棒和钢

坯。 

1.4 以 SI 单位或以英寸-磅单位表示的数值分别视为标准。每一种体系表示的数值可能不完

全相等，所以每种体系都必须单独使用。两种体系的混合使用会导致与本标准不一致。 

1.5 本标准并没有完全列举所有的安全声明，如果有必要，根据实际使用情况进行斟酌。使

用本规范前，使用者有责任制定符合安全和健康要求的条例和规范，并明确该规范的使用范

围。 

 

2. 引用文件 

2.1 ASTM标准：4 

E381   钢棒，钢锭，初轧坯和锻件的宏观浸蚀方法 

2.2 ASTM 附件： 

A604/A604M 自耗电极重熔钢棒和钢坯宏观浸蚀规程的附件 3 

 

3. 宏观浸蚀试验的说明 

 
1本规范由 ASTM 钢，不锈钢和相关合金 A01 委员会所管辖，并由钢锻件和钢坯 A01.06 分委员会直接负责。 
现版本 2012 年 5 月 1 日批准，2012 年 5 月出版。 早版本于 1970 年批准。现版本的前一版本为 2007 年

出版的 A604/A604M-07。DOI：10.1520/A0604 _A0604M-07R12。 
2 ASTM 委员会 A01 非常感谢一般冶金委员会对起草本附录，收集宏观浸蚀装配以及协助起草本规程正文

的帮助。 
3一套完整的 20 张光面宏观相片可从 ASTM 国际总部获得。订购附件编号 ADJA0604。原始附件于 1985
年制作。 
4相关ASTM标准，可浏览ASTM网站，www.astm.org或与ASTM客服service@astm.org联系。ASTM标准手册

卷次信息，可参见ASTM网站标准文件汇总。 
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