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本标准是以固定代号 D4417 发布的。其后的数字表示原文本正式通过的年号；在有修订的情况下，为

上一次的修订年号；圆括号中数字为上一次重新确认的年号。上标符号（ε）表示对上次修改或重新确定的

版本有编辑上的修改。 

本标准已经被美国国防部批准使用。 

 

1. 范围  

1.1 这些试验方法描述了在实验室，现场或在制造车间测量喷砂清洗表面轮廓的技术。这些

技术是适合于实验室用途的补充技术，但是没有被试验方法所包含。 

1.2 方法 B 也适用于来测量采用动力工具所制造的轮廓。 

1.3 SSPC 标准 SSPC PA 17 提供了补充指南，以用于确定与表面轮廓要求的符合性。 

1.4 以 SI 单位表示的数值视为标准值。括号里给出的数值仅作为参考信息。 

1.5 本标准并没有完全列举所有的安全声明，如果有必要，根据实际使用情况进行斟酌。使

用本标准前，使用者有责任制定符合安全和健康要求的条例和规范，并明确该标准的使用范

围。 

 

2. 引用文件 

2.1 ASTM标准：2 

D7127  用便携式触针仪器测量经喷砂清洗的金属表面的表面粗糙度的标准试验方法 

E177   ASTM 试验方法中术语精度和偏差的使用规程 

E691   开展实验室间研究以确定试验方法精度的规程 

2.2 SSPC标准：3 

SSPC PA 17   确定与钢轮廓/表面粗糙度/峰计数要求的符合性的程序 

 

3. 试验方法摘要 

                                                        
1本规程受 ASTM 委员会 D01（漆层和相关涂层，材料和应用）管辖，并直接由分委员会 D01.46（工业保

护涂层）负责。 
现行版本于 2014 年 1 月 1 日批准，2014 年 3 月发布。最初于 1984 年批准。前一版本于 2011 年批准其为

D4417-11。DOI：10.1520/D4417-14。 
2对于参照的ASTM标准，请查看ASTM网站www.astm.org，或联系ASTM客户中心，邮件：service@astm.org。
对于ASTM标准卷册的信息，参看ASTM网站的标准文件摘录页。 
3可从保护涂层协会(SSPC)获得，地址：40 24th St., 6th Floor,Pittsburgh, PA 15222-4656, http://www.sspc.org。 
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