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电镀层显微硬度的标准试验方法1 
 

本标准是以固定代号 B578 发行的；其后的数字表示原文本正式通过的年号；或在有修订的情况下，

为上一次的修订年号；圆括号中数字为上一次重新确认的年号。上标符号(ε) 表示对上次修改或重新确定的

版本有编辑上的修改。 

本标准已由国防部代理机构批准使用。 

 

1. 范围 

1.1 本试验方法适用于测定覆盖在各种基底上面的金属涂层的硬度。测量是利用努氏压头在

0.245 N (25 gf) 或 0.981 N (100 gf)的试验力下进行的。 

1.2 本标准不能详细列明所有安全问题，如有必要，请结合实际情况使用。标准使用者有责

任在使用前建立合适的安全标准和健康规范条例，并明确该规范的使用范围。 

 

2. 引用文件 

2.1 ASTM标准：2 

E384  材料努氏硬度和维氏硬度的试验方法 

 

3. 特殊要求 

3.1 除了此处列出的要求外，使用本试验方法时还应遵守试验方法 E384 中的要求。 

3.1.1 应利用努氏压头在压痕长对角线与基底平行的横截面上进行测量。 

注 1：当需要进行无损检测时，如果显微镜视场内清晰地勾勒出了整个压痕的轮廓（放大倍数按试验

方法 E384），而且涂层厚度至少是长对角线的 0.7 倍时，可在垂直于涂层表面的横截面上进行测量。压痕

轮廓必须清晰，并且没有出现因涂层薄而产生的任何机械效应引起的失真，如蝶形裂纹等。垂直于电镀表

面的横截面上测得的值与从显微切片上获得的值可能并不等同，因此不能按第 6 节要求报告。 

3.1.2 对于诸如金、铜和银之类的软涂层，其涂层厚度至少应为 38 µm；对于诸如镍、钴、

铁和硬金之类的硬涂层，其涂层厚度至少应为 25 µm。这大约相当于努氏压痕的长对角线长

                                                        

astm.org。

1本试验方法受 ASTM B08 金属和无机涂层委员会管辖，并由 B08.10 试验方法分委员会直接负责。 
现行版本于 2009 年 9 月 1 日批准，2009 年 12 月出版。原始版本于 1973 年批准，上一版本在 2004 年批准

为 B578-87 (2004)。10.1520/B0578-87R09。 
2对于参照的ASTM标准，请查看ASTM网站www.astm.org，或联系ASTM客户中心，邮件：service@
对于ASTM标准卷册年鉴的信息，参看ASTM网站标准文件摘录页。 
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