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前 言 
 

国际标准化组织(ISO)是各国的国家标准机构(ISO 成员单位)的世界性联盟。国际标准的

编制通常是通过 ISO 技术委员会组织完成的。凡是对某技术委员会已经确定的项目感兴趣

的成员单位都有权派代表参加该委员会的工作。凡是与国际标准化组织(ISO)有联系的国际

组织，不管是政府的还是非政府的，也可参加 ISO 国际标准的编制工作。在电工技术标准

化的各个方面，国际标准化组织(ISO)与国际电工委员会(IEC)是紧密协作的。 

国际标准是按照 ISO/IEC 指令第 2 部分的规则起草的。 

各技术委员会的主要任务是编制国际标准。被技术委员会采纳的国际标准草案将在各成

员单位中传阅并以投票方式征求意见。作为国际标准的出版物的批准出版至少需要有 75％

的成员单位投赞成票。 

需要注意的是本文件的某些内容可能涉及专利权。ISO 应不负责识别任何或所有这样的

专利权。 

ISO 630-3 是由 ISO/TC 17 钢技术委员会下属的 SC 3 结构用钢分委员会编制的。 

本第 1 版经过技术性修订已经取消和替代了 ISO 630:1995。本版本合并了 ISO 

630:1995/Amd 1:2003。 

ISO 630 在通用标题“结构钢”下包含以下部分： 

— 第 1 部分：热轧产品通用交货技术条件 

— 第 2 部分：通用结构钢交货技术条件 

— 第 3 部分：细晶粒结构钢交货技术条件 

— 第 4 部分：高屈服强度淬火和回火结构钢厚板交货技术条件 

以下部分正在制定中： 

— 第 5 部分：改进耐大气腐蚀性的结构钢交货技术条件 

— 第 6 部分：建筑物用改进抗震性的结构钢交货技术条件 
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结构钢—第3部分：细晶粒结构钢交货技术条件 
 

1. 范围 

ISO 630 本部分规定了轧制态（仅适用于 SG 等级），正火/正火-轧制态和热机械轧制态

的交货状态的热轧可焊细晶粒结构钢的扁材和长形产品的要求。本标准适用于在某一可逆式

轧机上轧制的钢厚板，宽棒材，热轧型材和棒材，这些钢材拟用于焊接或螺栓连接结构的重

载零件。 

ISO 630 本部分包含 11 种等级和四种质量品质。附录 A 中包含了等级 S275, S355, S420 

和 S460。附录 B 中包含了等级 SG245, SG290, SG325, SG345, SG365, SG415 和 SG460。不

是所有等级都能获得所有质量品质，一些质量品质具有夏比 V 形缺口要求。 

ISO 630 本部分不包括以下结构钢，在其它国际标准中包含了这些结构钢的一些： 

— 薄板和带材：参考 ISO TC 17/SC 12“连续轧制扁轧产品”。 

— 管状产品：参考 ISO TC 5/SC 1“钢管”。 

注：可在 ISO 网站获得被 ISO/ TC 17/SC 12 和 ISO/ TC 5/SC 1 包含的标准清单。 

 

2. 规范性引用文件 

    以下文件通过本文件的引用而构成其不可或缺的一部分。凡是注明日期的引用文件，只

有该版本适用。凡是不注明日期的引用文件，引用文件的最新版本（包括任何修改单）适用。 

ISO 630-1，结构钢—第1部分：热轧产品通用交货技术条件 

ISO 643，钢—表观晶粒度的显微测定 

 

3. 术语和定义 

     ISO 630-1中给出的术语和定义和以下给出的术语和定义适用于本文件。 

3.1 轧制态钢 

没有任何特殊轧制和/或热处理状态的钢。 

3.2 正火轧制态钢 

采用如下一种工艺轧制的钢，即在该工艺中，在某一特定温度范围内进行最终的变形，
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