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前 言 
 

    本文件（EN ISO 6508-2:2015）由 ISO/TC 164“金属机械试验”技术委员会协同 ECISS/TC 

101“钢试验方法（除了化学分析之外）”技术委员会起草的，ECISS/TC 101 技术委员会

的秘书处受 AFNOR 管理。  

本欧洲标准应在 2015 年 9 月之前通过出版同等文本或批准备案的方式给予其国家标准

的地位，如有与此相冲突的国家标准，应在 2015 年 9 月之前废止。 

应注意，本标准中提及的部分内容可能受专利保护。CEN[和/或 CENELEC ]应不负责识

别任何或所有此类专利权。 

本文件替代 EN ISO 6508-2:2005。 

根据 CEN-CENELEC 内部规定，下列国家的国家标准组织必须实行本欧洲标准：奥

地利，比利时，保加利亚，克罗地亚，塞浦路斯，捷克共和国，丹麦，爱沙尼亚，芬

兰，前马其顿共和国，法国，德国，希腊，匈牙利，冰岛，爱尔兰，意大利，拉脱维

亚，立陶宛，卢森堡，马耳他，荷兰，挪威，波兰，葡萄牙，罗马尼亚，斯洛伐克，

斯洛文尼亚，西班牙，瑞典，瑞士，土耳其和英国。  

 

公开认可通知 

在没有任何更改情况下，ISO 6508-2:2015 的文本被 CEN 批准成为 EN ISO 6508-2:2015。 
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前 言 
 

国际标准化组织(ISO)是各国的国家标准机构(ISO 成员单位)的世界性联盟。ISO 国际标

准的编制通常是通过 ISO 技术委员会组织完成的。凡是对某技术委员会已经确定的项目感

兴趣的每个成员单位都有权派代表参加该委员会的工作。凡是与国际标准化组织(ISO)有联

系的国际组织，不管是政府的还是非政府的，也可参加 ISO 国际标准的编制工作。在电工

技术标准化的各个方面，国际标准化组织(ISO)与国际电工委员会(IEC)是紧密协作的。 

ISO/IEC 指令，第1部分描述了本文件起草所用的程序以及其未来维护所用的程序。特

别地，应注意不同的 ISO 文件类型需要不同的批准准则。本文件按照 ISO/IEC 指令，第2部

分的编辑规则进行起草。（见 www.iso.org/directives） 

时刻注意本文件某些内容可能涉及到专利权。ISO 应不为识别任何或所有专利权承担责

任。在本文件起草期间识别的任何专利权细节将出现在前言和/或收到的 ISO 专利权声明清

单中。（见 www.iso.org/patents） 

本文件所用的任何商标作为参考信息给出，以用于方便用户，同时不构成一种担保。 

一致性评估相关的 ISO 特定术语和表述的意义解释以及 ISO 遵循的贸易技术壁垒

（TBT）的 WTO 原则相关信息访问以下 URL：Foreword - Supplementary information。 

本文件的责任委员会为 ISO/TC 164金属机械试验技术委员会下属的 SC 3硬度试验分委

员会。 

本第 3 版经过技术性修订已经取消和替代了第 1 版（ISO 6508-2:2005）。 

ISO 6508 在通用标题“金属材料—洛氏硬度试验”下包括以下部分： 

— 第 1 部分：试验方法 

— 第 2 部分：试验机和压头的检定和校准 

— 第 3 部分：参考试块的校准 
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国际标准                                                    ISO 6508-2:2015(E)

  

金属材料—洛氏硬度试验— 

第 2 部分：试验机和压头的检定和校准 
 

1. 范围 

ISO 6508 的本部分规定了两种独立的按 ISO 6508-1:2015 测定洛氏硬度用试验机的检定

方法以及一种用于检定洛氏硬度压头的方法。 

使用直接检定方法来确定与试验机功能相关的主要参数（例如施加的试验力，深度测量，

和试验循环时间）是否落在规定公差之内。间接检定方法使用许多已经校准过的参考硬度试

块来确定试验机在测量某一已知硬度的材料时的性能怎样。 

可使用间接方法作为在役试验机自身的定期常规检查。 

如果某一试验机还将用于其它硬度试验方法，则它应对每种方法进行单独地检定。 

ISO 6508 本部分适用于固定式和便携式硬度试验机。 

值得注意的是，碳化钨复合材料球压头被视为是标准型洛氏硬度压头。仅允许在满足

ISO 6508-1:2015，附录 A 要求的情况下使用钢球压头。 

 

2. 规范性引用文件 

以下全部或部分文件通过本文件的规范性引用而构成其应用不可或缺的一部分。凡是注

明日期的引用文件，只有该版本适用。凡是不注明日期的引用文件，引用文件的最新版本（包

括任何修改单）适用。 

ISO 376，金属材料—单轴试验机检定用力检验仪器的校准 

ISO 6507-1，金属材料—维氏硬度试验—第 1 部分：试验方法 

ISO 6508-1：2015，金属材料—洛氏硬度试验—第 1 部分：试验方法 

ISO 6508-3：2015，金属材料—洛氏硬度试验—第 3 部分：参考试块的校准 

 

3. 通用条件 

在检定某一洛氏硬度试验机之前，应检查试验机以确保它是已正确安装的，同时按照制

造商说明书来操作。 
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