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前言 

本文档（EN12680-3:2011）已经通过技术委员会 CEN/TC190“铸造工艺”编制完毕，并且由 DIN 秘

书处来进行控制。 

本欧洲标准是通过国际标准给出的，通过相同的原文出版物或者是相同的认可，最新的出版时间为

2012 年 5 月，并且本标准与国际标准相冲突的部分最晚将会在 2012 年 5 月进行撤销收回。 

应注意，本标准中提及的部分内容可能受专利保护。CEN[和/或 CENELEC ]应不负责识别任何或

所有此类专利权。 

本标准代替 EN 12680-3：2003。 

在工作的程序之内，技术委员会 CEN/TC190 要求 CEN/TC190/EG4.10“内部的缺陷”来准备下列所

述的标准： 

EN12680-3，铸件-超声波的检测-第三部分：球墨铸铁的铸件。 

这是三个对于超声波检测的欧洲标准中的一个，其他的标准为： 

EN12680-1，铸件-超声波的检测-第一部分：常规用途的铸钢件。 

EN12680-2，铸件-超声波的检测-第二部分：对于高受力零件的铸钢件。 

本标准和前一版本的重要技术性差异见附录 A。 

按照 CEN/CENELEC 的内部规章制度，下列国家中的国家标准组织将会被限制来执行本欧洲标准：

奥地利，比利时，塞浦路斯，捷克，丹麦，爱沙尼亚，芬兰，法国，德国，希腊，匈牙利，冰岛，爱尔

兰，意大利，拉脱维亚，立陶宛，卢森堡，马耳它，荷兰，挪威，波兰，葡萄牙，斯洛伐克，斯洛文尼

亚，西班牙，瑞典，瑞士以及大不列颠联合王国。 
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铸件 超声检测 
第 3 部分：球墨铸铁件 

1  范围 

本标准适用于应用脉冲反射法检测球墨铸铁件内部缺陷的方法。 

本标准不涉及球墨铸铁球化率的超声检测。 

本标准不包含穿透法。 

注: 穿透法主要用于形状适合的如板，片材，高衰减材料，薄壁件等。 

2 规范性引用文件 

本标准在正文中引用了标注或未标注日期的下列相关标准。凡标注日期的引用标准，其随后所

有的修订或改版均不适用于本标准，除非在新版本也包括相应的内容（不包括勘误的内容）。凡是

不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准(包括修订)。 

EN 473 无损检测.无损检验(NDT)人员的鉴定和认证.一般原则 

EN 583 -1 无损检测—超声检测—第一部分：一般要求 

EN 583 -2 无损检测—超声检测—第二部分：灵敏度和范围设定 

EN 583-5 无损检测一超声检测一第五部分；不连续的特征和尺寸 

EN 1330-4 无损检测—术语—第四部分：超声检测术语 

EN  12223 无损检测—超声检测—NO.1 标准试块的规格 

EN 12668 -1 无损检测—超声检测设备的特性和验证—第 1 部分：仪器 

EN 12668 -2 无损检测—超声检测设备的特性和验证—第 2 部分：探头 

EN 12668 -3 无损检测—超声检测设备的特性和验证—第 3 部分：组合设备 

EN ISO 7963 钢焊缝—超声焊缝检测用 NO.2 标准试块(ISO 7963:  2006)。 

 

3 术语和定义 

本标准中的术语和定义符合 EN1330-4 的规定． 

3.1 

浮渣 

铸件边界区域积聚的细小浮渣颗粒（比如：氧化物，硫化物等）。 

注：小型铸件采用超声波测试通常无法检测到浮渣。  
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